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Valkommen till Rimaster

Rimaster ir en ledande leverantor av
kablage, elskap, elektronik och hytter
for specialfordon och industriella
system.

Vi ir en global koncern med ursprung
och huvudkontor i Rimforsa, Sverige.
Rimaster har idag 6ver 1150 anstillda
verksamma i tio foretag virlden Gver.
Vi har organisation for forsiljning,
design, utveckling och produktion i
Sverige, Polen, Belgien, Frankrike,
Tyskland, Kina och Serbien.

Welcome to our world of Simplicity.
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Tomas Stalnert, tst@rimaster.com

Produktion: Effect Reklambyrd
Bilder: Rimaster, dir inget annat anges.

Nar vara kunder
vaxer, vaxer vi

Under de senaste tva dren har Rimaster gjort en fantastisk tillvixtresa. I

dag dr vi cirka 1 150 medarbetare i Rimaster-koncernen. Den snabbaste
resan har vi gjort i Polen, dér vi bara i ar har gatt fran cirka 600 dll 750
medarbetare. Inget av detta hade naturligtvis varit majligt utan véra kunder.
Rimasters strategi ir att vixa tillsammans med vira kunder genom att stétta
dem i deras egen tillvixt.

Dirfér viljer vi nu att dterinvestera framgingarna i 6kad kapacitet och
tillgiinglighet vid samtliga véra anliggningar. Vi kommer ocksa att

investera i en helt ny tillverkningsenhet i Serbien som vi bedémer har ett
optimalt geografiskt lige med nirhet till vara kunder och strategiskt viktiga
logistikpunkter. Regionen kinnetecknas ocksé av hog spriklig kompetens
och god tillging pa arbetskraft vilket har gjort det méjligt att rekrytera ny
kompetens som kommer véra kunder till del.

Investeringarna gor det méjligt att fokusera pa vira existerande kunder
samtidigt som vi har méjligheten att viixa kontrollerat tillsammans med nya
kunder. Rimasters kapacitetsokning omfattar alla vira marknader — frin
Skandinavien till Centraleuropa och Kina.

I Kina har vi gjort stora investeringar i 6kad
automation och arbetet kommer att fortsitta.
Detta har frigjort kapacitet, vilket gor det
méjligt f6r oss att vilkomna nya kunder som
soker tillverkningskapacitet i Asien. Nirhet och
enkelhet kommer att vara ledstjirnan nir vi
fortsitter att vixa tillsammans.

Tack for ett fantastiskt ar — vi ser fram emot ett
nytt utvecklande 2019 tillsammans med vira
kunder och medarbetare! 000

Tomas Stilnert
VD Rimaster Group
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Bild vinster: Power Shoot - ett trycksatt utmatningssystem som ger full kontroll, hela viigen ner i jorden.

Bild higer: Montering av styrenheten WS9.

Att si snabbt och med hog precision ir
ingen sjilvklarhet. Men i det moderna
jordbruket 4r det avgdrande for verksam-
hetens 18nsamhet och produktivitet. Nir
Viderstad lanserade sina Tempo-simaskiner
revolutionerade de branschen. Tempo 4r en
precisionssimaskin som levererar odvertrif-
fad precision vid dubbla hastigheten jimfort
med traditionella  precisionssimaskiner.
Resultatet ér en jimn uppkomst dir grédan
fir den bista méjliga starten.

Vi tycker att vi har marknadens bista
precisionssimaskin. Och faktum 4r att
vi har virldsrekordet i precisionssidd av
majs: drygt 502 hekear pd 24 timmar!”,
berittar Viderstads System & Components
Manager Pontus Nordfeldt stolt.

"Tempo dr en mycket komplex produkt
som bygger pa flera framgingsfaktorer.
Den omfattar bland annat ett elektroniske
styrsystem och vart innovativa system Power
Shoot som ir ett trycksatt utmatningssystem
som ger full kontroll, kirna for kirna, hela
vigen ner i jorden.”

FElektroniskt styrsystem
En av de birande l6sningarna i Tempo-kon-
ceptet dr den elektroniska styrenheten som
har utvecklats och tillverkas av Rimaster. Den
sa kallade WS9-enheten styr utmatningen
av utsidet med stor exakthet. Att utsidet
fordelas med jimnt avstind i raderna ir
viktigt for grédornas tillvixt och avkastning.
Vid sadd av till exempel majs ir precisionen
avgorande — om utsidet hamnar for titt
himmas tillvixten, om det ir for glest paver-
kas markutnyttjandet och produktiviteten.
WS9-enheten levereras komplett monte-
rad frin Rimaster som éven tillverkar de in-
gende kretskorten. Rimaster levererar ocksa
det i maskinerna ingiende kablaget samt
olika typer av ingjutningar i styrenheten samt
kring kritiska delar pa utsidesmotorerna.

\Jar mangariga relation
med Rimaster ar
vardefull for oss da vi
bade far hjalp med
utvecklingen och far
everanser av produkter
med hog kvalitet”

Viderstads snabbviixare

Det dr snart tio ar sedan Rimasters team
utvecklade WS9-enheten som har hjilpt
Tempofamiljen att viixa och forbittras. I dag
anvinds den pa samtliga modeller i produkt-
serien som omfattar maskiner med upp till

24 fack for utside.

VADERSTAD

Vi tillimpar ocksd tekniken i vart pneuma-
tiska simaskinskoncept Spirit”, siger Pontus
Nordfeldt som konstaterar att samarbetet
med Rimaster kring Tempomaskinen har
varit mycket betydelsefullt.

"Det hir projektet har haft stor betydelse
for vir egen innovationsfdrméaga. Samarbe-
tet med Rimaster har varit en viktig pus-
selbit for Viderstads produktportfslj.”

En bild som ocksd bekriftas av Vider-
stads styrelseordférande, rtillika deldgare,
Christer Stark:

”Var mingariga relation med Rimaster
4r virdefull for oss da vi bade far hjilp med
utvecklingen och fir leveranser av produkter

med hég kvalitet.” 000

rimaster g
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- antal - men framférallt i kapacitet. Stora
investeringar vid alla vara tillverknings-

: Vek eter gor att vi kan erbjuda en hég
& anglighet pa samtliga marknader.
s \st&' redo att utvecklas vidare

mans med \‘ara kunder” , sager
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Tomas Stilnert, VD for
Rimaster Group, trorpd
Jortsart tillvixt.



Rimaster investerar
I ny tillganglighet

En helt ny produktionsanliggning i Serbien,
ett hoglager i Polen samt omfattande
investeringar i produktionsyta, produktions-
layout, maskinell utrustning och utveckling
vid véra 6vriga enheter ir resultatet av drets
investeringar. Sammanlagt handlar det om
nistan 40 miljoner kronor som Rimaster-
koncernen investerar i dkad tillginglighet
for befintliga och nya kunder. Detta ir ett
uttryck for Rimasters ambition att aktivt
bidra till att 6ka kundernas konkurrenskraft.

“Investeringarna gor det méjligt for oss
att leverera pa den nivd och med den kvalitet
som kunderna kriver — samtidigt som vi fir
forutsdttningen att utvecklas vidare tillsam-
mans med vira kunder i sann Rimaster-
anda. Som kund hos oss ska du uppleva att
vi har direke tillgang till hog kapacitet och
leveranssikerhet”, siger Tomas Stalnert som
konstaterar att Rimaster genom att 6ka den
egna konkurrenskraften ocksd stirker sin

position som en stabil och langsiktig partner

Aterinvesterar i kapacitet

Investeringarna sker mot bakgrund av
Rimasters intensiva tillvixt under 2017
och 2018. Under 2017 ékade Rimasters
omsittning med 30 procent — att jimfora
med marknadens tillvixt pa 10 procent. An-

'Investeringarna gor
det mojligt for oss att
leverera pa den niva
och med den kvalitet
som kKunderna kraver'

ledningarna 4r flera, sdger Tomas Stalnert.
?Okad integration och fler systemleve-
ranser till vdra kunder driver behovet. Den
goda konjunkturen har naturligtvis haft
stor betydelse. Vira kunder vixer och vi har
fate fortroendet att f6lja dem pa den resan.
Samtidigt har vi gynnats av den omstruk-
turering som har skett pa marknaden. Flera
leverantérer har fallit ifran, vilket har gett
Rimaster nya spinnande méjligheter.”

Ny produktionsenhet i Serbien

En strategiskt viktig del av utbyggnaden
ir investeringen i en helt ny produktions-
anlidggning i Serbien. Anliggningen, som
kommer att omfatta 3600 m?, ska fokusera
pa tillverkning av kablage. Enheten ir under
uppbyggnad och just nu pagér rekryteringen
av medarbetare. Produktionsstarten dr
beriknad till forsta kvartalet 2019.

Turnover in MSEK

"Var etablering i Serbien ir en del av den
framtida kapacitetssikringen och vi ser
att regionen dr konkurrenskraftig ur flera
perspektiv. Tillgdngen pa kompetens och
utbildade medarbetare 4r bra. Serbien har
ocksd ett centralt geografiskt lige med nirhet
till ménga av vdra kunder och goda logistik-
méjligheter”, konstaterar Tomas Stdlnert.

Teknologi driver marknaden
Kapacitetsdkningen som f6ljer med de nya
investeringarna beriknas komma kunderna
till del under en lang tid framéover.

”Vi riknar med en stabil och kontrol-
lerad tillvixt pa cirka 10 procent under de
kommande dren. Denna kommer att bygga
pd den naturliga tillvixten i marknaden,
men vi tror ocksd att utvecklingen kommer
att drivas av ny teknologi.”

”Sjilvstyrande specialfordon och olika
typer av hybridlsningar kommer att kriva
upp till 20 procent mer kablage. Samtidigt
blir kraven pa styrning mer avancerade vilket
vi méter med var satsning pé elekeronik och
kretskortstillverkning. En annan del som
nu kommer starke 4r var hyttillverkning dir
vi star redo att ta emot nya kunder. Vi dr
fast 6vertygade om att vi och vara kunder
kommer att fortsitta vixa.” 000

Under 2017 vixte

AV,

333 Rimaster med 30

procent, att jimfora med

dvriga marknadens 10
procent. De kommande
dren riknar vi med en

kontrollerad tillviixt pa
cirka 10 procent per dr.

rimaster 6



TEMA TILLVAXT

RIMASTER ELECTROSYSTEM, RIMFORSA

' Produktion: Forsaljning, utveckling och produktion av elsystem och kraftkablage. . /- :

| Investeringar: Robotcell for krimp, hissautomat for automatiserad lagerhantering o'_'_ch/ " ;
gjutmaskin for dvergjutning av kontaktdon. A

Total yta: 4 400 m?
Antal medarbetare: 165 PR

Produktion: Produktion av elsystem.

Investeringar: Helt ny produktionsanlaggning, driftstart 2019.
Totalyta: 3600 m?

Beriknat antal medarbetare: 16 (vid driftstart) o t

Borne Sulinowo och Czaplinek.

/ Investeringar: Tillbyggnad samt ny produktionslayout i Czaplinek: Nytt automati
/ hoglager och ny produktionslayout i Borne Sulinowo.

-~ Total yta: Czaplinek 2 500 m? och Borne Sulinowo 3 100 m?
"~ Antalmedarbetare: 750
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Produktion: Forsaljining, utveckling och produktion av hytter och mekanik.

Investeringar: Ny fabrikslayout med nya monteringslinjer samt nya kontor.
Helautomatiserad laserskarare och expanderad svetskapacitet.

Total yta: 2 700 m?
Antal medarbetare: 33

(g Produktion: Forsalining, utveckling samt produktion av elsystem & elektronik.

Investeringar: Utbyggnad och ombyggnad av utveckling, kontor och
produktion. Ny selektiviodare okar kapaciteten for kretskortstillverkning.

Total yta: 3500 m?
Antal medarbetare: 66

> ':L‘i* A e

Lo 0

Produktion: Forsalining och produktion av elsystem.

iz ) Investeringar: Omstalining till automatiserad produktion ar genomférd och
. vidare investeringar planeras. Automatiseringen innebar en kraftigt okad
tillganglighet for befintliga och nya kunder i Asien.
B Total yta: 3800 m
ST Antal medarbetare: 124
2
%
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Rimaster Cab & Mechanics inVésterar
kraftigt i nya monteringslinjer, 6kad
svetskapacitet och en helautomatiseradi

laserskarare.

”’De har satsningarna sander v‘iga _
och positiva signaler till bade kunder
och medarbetare, siger Operations
Manager Pierre Vernersson.

Joakim Rulander och Pierre Vernersson inspekterar nigra detaljer pd en hytt innan leverans.

Rimaster bygger
framtidens hyttindustri

Rimaster Cab & Mechanics i Horn upp-
lever en stor efterfrigan pa hytter och har
fordubblat volymerna pé kort tid. Samridigt
ser man ett behov av ytterligare kapacitets-
Skning i framtiden, varfor enheten i Horn
nu genomggr en radikal omstrukeurering.

Resultatet dr en teknologiskt och kom-
petensmissigt avancerad anliggning som
ger stark konkurrenskraft inom hyttbygg-
nadssegmentet.

”Vi har byggt om monteringshallen helt
och gjortom samtliga elva monteringsplatser
med ny utrustning och materialférvaring.
Monteringsplatserna dr uppkopplade mot
vért produktions- och affirssystem si att
montdrerna snabbt kan himta in nddvin-
dig information och rapportera tillbaka till
systemet. Forindringen kommer att 6ka vir
kapacitet samtidigt som vi investerar i vért
kvalitetsarbete, berittar Pierre Vernersson.

Helautomatiserad laserskirning
Anliggningen har ocksd investerat i okad
svetskompetens och s3, forstds, den stora

rimaster

'Det ar viktigt for att vi
ska kunna attrahera
och behalla kompe-
tenta medarbetarel

snackisen; en ny helautomatiserad laserski-
rare som driftsitts i brjan av 2019.
"Maskinen, som kan koras dygnet runt
har inbyggda magasin och en plockrobot
for sortering. Den kommer att 6ka bade vir
kapacitet och flexibilitet och korta ledtiderna
for de sméd och medelstora serier som vi jobbar
med. Kvalitetsmissigt blir det ocksa ett Iyft
eftersom vi kommer att slippa besvirande ox-
idskikt. Dessutom forbrukar maskinen bara
en tredjedel si mycket energi jimfort med
tidigare, vilket dr viktig fr oss ur hallbarhets-
synpunkt”, siger Pierre Vernersson.

Attraktiv arbetsgivare
Samtidigt byggs kontor och personalrum
om — resultatet blir rymligt, ljust och frischt.

”Vira kunder kommer givetvis att mirka
av kapacitetsskningen. Men f6r oss dr
investeringarna ocksé viktiga ur ett medar-
betarperspektiv. Satsningen sinder signalen
att Rimaster Cab & Mechanics ir ett bra
stille att jobba pd, som erbjuder spinnande
utvecklingsmajligheter och ger dig mojlig-
het att jobba med den senaste tekniken. Det
dr viktigt for att vi ska kunna attrahera och
behalla kompetenta medarbetare!” 000

Pierre Vernersson, Operations Manager, Rimaster.




Rimaster Development i S6derhamn bygger
nya lokaler for produktion och utveckling.
"Malet ar att skapa effektivare floden och
Oka kapaciteten for att starka vart helhets-
erbjudande till kunden”, sager projektledare

Therese Ekengren.

]

F

Eyla Bozan och Maja Henriksen vid den nya selektiviidmaskinen.

Rimaster
Development
expanderar

Sammanlagt handlar det om 700 m? som
byggs 1 direkt anslutning till Rimaster
Developments befintliga lokaler. Atgirden
ska stdtta Rimaster Developments dtagande
som en helhetsleverantér av  kundens

elsystem — fran utveckling till tillverkning av

sdvil kablage som elektronik.

”Var avsike 4r att skapa dnnu bittre fldden
for att 6ka den framtida produktiviteten och
hoja kvaliteten ytterligare ett snipp. Aven
utveckling, konstruktion och administration
kommer att fi utrymme att viixa’, konstaterar
Therese Ekengren.

Samtidigt gors nyinvesteringar i avancerad
maskinell utrustning, bland annat en selek-
tivlodare som kommer att 8ka anldggningens
kapacitet inom kretskortstillverkning.

P34 sikt kommer vi ocksd att investera vidare
i nya effektiva lagerlésningar- och floden.
Tillsammans med tidigare och pégiende

investeringar kommer vi da att ha tagit ett
helhetsgrepp och sett dver alla omridden — frin
lager till produktionsytor och kontor.” 000

Therese Ekengren, Projektledare

TEMA TILLVAXT

Den nya selektiviodaren har berydlige higre kapacitet iin tidigare.

Bygget av nya produktionsytor och kontor ir i full ging.

rimaster [’1/1 /




HUDDIG

"Det som gor Tigon si speciell ir att det
ir den forsta entreprenadmaskinen med
fullhybridteknologi”, siger Fredrik Forsberg
som ar utvecklingsingenjor pa Huddig.

Fullhybridteknologin, som kombinerar
diesel- och eldrift, genererar och regenererar
energi pé ett sitt som ér helt nytt for entre-
prenadmaskiner.

— Som férare kan du vilja om du vill kéra
pa diesel, el eller kombinera — och det ir en
flexibilitet som ingen annan pa marknaden
kan erbjuda idag. Det innebir flera fordelar,
bide i form av hogre prestanda och ligre
drivmedelsforbrukning.

Faktum ir att Tigon gér det mojligt att
fa ut upp till 30% hogre effekt 4n vad die-
selmotorn faktiskt producerar. Dragkraften
ir hogre och maskinen ér tystare — samtidigt

som den har 6verligsna miljegenskaper.

Komplex utveckling

Den forsta konceptmaskinen presenterades
2015 och vickee ett stort intresse pd mark-
naden. Utvecklingen av férstaprototypen har
skett i ndra samarbete med utvecklingsingen-
jorerna pa Rimaster i S6derhamn och just nu
pagar arbetet med andra- och tredjeprototy-
per infor den kommande serieproduktionen.
Rimaster har ansvarat for sjilva elsystemet
med scheman och kabelritningar. Styrsystem
och mjukvara har utvecklats av Huddig,
men projektets komplexitet har inneburit
en nira kommunikation inom alla omriden,
berittar Fredrik Larsson som ér utvecklings-

"Det finns en narhet
bade geografiskt och
samarbetsmassigt
som Vi uppskattar”

ingenjor pd Rimaster och har suttit pa plats
hos Huddig. Fredrik har, tillsammans med
kollegan Erik Hedstrdm, varit-Rimasters
dedikerade konsulter i projektet.

”Att kombinera tvd helt olika system pd
det hidr sittet dr avancerat. Inte bara rent
tekniskt utan ocksd utrymmesmissigt. Det
ir mycket som ska fi plats, och det tycker
jag att vi har lyckats med!”

Vixer tillsammans
Huddig och Rimaster har minga ars sam-
arbete i ryggen, och har utvecklats och vixt
tillsammans, bide kompetensmissigt och
omsittningsmassigt.

Den linga relationen ir forstds ndgot
som underlittar i samband med innova-
tionsutveckling av den hir omfattningen,
konstaterar Huddigs Fredrik Forsberg.

“Rimaster ir ju var elsystemleverantor
och vi har gjort mycket tillsammans — s& det
var sjilvklart att vi skulle samarbeta iven i
det hir projektet.”

Den hir gingen fanns det ingen befintlig
maskin att utgd frin, utan Rimaster levere-
rade helt nya forslag direke i 3D CAD.

“Det finns en nirhet bidde geografiskt

och samarbetsmissigt som vi uppskattar.
Rimaster kan vir verksamhet. De 4r duktiga
pd det de gdr och det 4r en trygghet att veta
vad man fir.”

Kunder pa ko

For Huddigs del dr satsningen en fram-
gangssaga. Infér den kommande seriepro-
duktionen har manga kunder redan satt upp
sig pa vintelistan. Medvetna kunder med
ett uttalat miljdintresse ir forklaringen, tror
Fredrik Forsberg.

”Bide bland kunderna och deras upp-
dragsgivare finns ett stort intresse kring
hallbarhetsfrigor, ~och ur - miljésynpunkt
ir fullhybridteknologin natutligtvis super-
intressant. Vi har ocksd flera kunder som
tycker att det 4r en stor fordel att slippa kora
med diesel i samband med till exempel tun-
nelarbeten, vilket innebir en bittre arbets-
miljé for medarbetarna. Sedan ir det nog
sd enkelt att manga av vara kunder tycker

att det dr roligt med innovativ teknologi. De

vill helt enkelt ligga i framkant!” 000




HUDDIG

Sa funkar Tigon Technology

Tigon ar en fullhybridteknologi med bade diesel- och eldrift.
Dieselmotorn driver tre elektriska motorgeneratorer (EMG) som i
sin tur driver pumparna fér arbets- hydrauliken. EMG:erna kan
vid behov ladda ett litiumbatteri. | en annan driftsituation kan
EMG:erna med hjalp av effekten fran dieselmotorn och
ytterligare effekttillskott fran batteriet, leverera hogre uteffekt
an vad dieselmotorn sjalv genererar. Energin fran diesel-
motorn och/eller batteriet kan, eventuellt via ett

ladduttag, anvandas pa valfritt satt for arbetshydraulik

eller framdrivning. Arbetshydraulik samt framdrivning
kan drivas med enbart eldrift. Verkningsgraden

i EMG:erna ar vasentligt hogre anien

konventionell mekanisk/hydraulisk driviina, och
eftersom EMG:erna for framdrivning ar direkt
kopplade till hjulen via navreduktioner,
blir forlusterna minimala.




""Riméste;s eg'ét féSté’Sfét’em S

unikt i branschen.
“Rimaster Test Platform ger
oss overlagsen kapacitet i
kvalitetskontrollerna. Med
plattformen kan vi effektivt
utféra avancerade och
standardiserade kvalitetstester
pa allt som vi levererar till vara
kunder”, sager testansvarig
Tomas Berg.

Sedan mer 4n ett decennium sker Rimasters
avancerade funktionstester genom en egenut-
vecklad testplattform. Rimaster Test Platform
(RTP) har utvecklats av Rimaster Electrosys-
tem i Rimforsa och anvinds i dag for att testa
elsystem med aktiva komponenter som relin,

rumaster

_egenutvecklat och darmed e
WIEELRD ijaster Cab &C Mechamcs i Hori} leaster

Kina har dessutom v1dareutvecklat sysﬂemet.' {
\

i en egen variant (RCTP) for testning av,'.

hogvoltsskap, 400 volt och 1000 volt.

Kunden stiller kraven

"Med RTP ges mojligheten utfora funk-
tionstester utan att behova utveckla specifik
testutrustning for varje artikel — och det kan
gbras pd ett standardiserat sitt oberoende
av var tillverkningen sker”, berdttar Tomas
Berg som ir testansvarig vid Rimaster Elec-
trosystem i Rimforsa.

Sjilva testplattformen bygger pi en
konstruktion som Tomas liknar vid en stor
garderob vilken kopplas upp mot det elsys-
tem som ska testas. Totalt kan man koppla in
systemet pd upp till 900 olika punkter som
utsitts for en spanning pd 24 volt.

Varje artikel har en egen testinstruktion

. som tas fram tillsammans med kunden

- utifrdn produktens kravspecifikation. Test-

instruktionen beskriver hur uppkopplingen
ska ske och vilka tester som ska goras for att

'theten ska godkannas innan leverans.

. Testerna kan programmeras  for nya

 funkedioner vilket gor det enkelt att anpassa

kvalitetskontrollerna i takt med kundens pro-
duktutveckling. Det dr alltsd enkelt att hinga
med i den tekniska utvecklingen”, siger Tomas.
Allt testas
Alla paneler och komplexa kablage testas
med RTP. For alla mindre och enklare
kablage gors cablescan-test for att kontrol-
lera dioder, kondensatorer, motstind och
kontakter.

“Ur ett kundperspektiv ir det vikeigt att
vi har kapaciteten att garantera full kvalitet
pa det som vi levererar.” 000



Rimasters polska anlaggningar har
genomgatt radikala forandringar
under 2018. 1 Borne Sulinowo har
viinstallerat ett nytt och ihdg grad
automatiserat hdglager som Okar
effektiviteten och frigor vardefull
produktionsyta. | Czaplinek
kommer en helt ny produktions-
layout att Oka kapaciteten.

Det automatiserade hoglagret i Borne
Sulinowo ir utformat for Rimasters unika
koncept "High Mix, Low Volume ”.

"Det automatiserade lagret omfattar sex
fristiende maskiner dir var och en ir 11
meter hdg och innehdller 85 hyllor pa varje
nivi. Material lagras pé kartongbrickor. Det
gor forvaringen mer effektiv eftersom det
bara behovs en fjirdedel si mycket plats,
forklarar samordnaren Dariusz Hudaniec.

Olkad kapacitet

Losningen innehdller ett Compact Twin

dubbelt hissystem och det specialgjorda

plocksystemet "Put to Light”, som ir ett sam-

arbete mellan Rimaster och Compact Twin.
"Tack vare systemet kan vi optimera

materialhanteringen och  plockningspro-

~— Investering i nytt hog

o

cessen. Vi kan samla in mer 4n ett dussin
tillverkarbestillningar samtidigt. Losningen
gor arbetet mycket snabbare och underlittar
konceptet ” High Mix, Low Volume”, siger
Dariusz Hudaniec.

”Vi ser positivt pd den hir investeringen
som béde stirker vir position som ett inno-
vativt och lésningsorienterat foretag och
ligger grunden fér var och vira kunders
framtida tillvixe.”

Den nya lagerlésningen oppnar upp
for andra forbattringar. Ytan man sparar in
kommer anvindas for produktion, berittar
Patrycja Heib, assistent till féretagets VD.

”Ur ett kundperspektiv innebir det att vi
nuharméjlighetattproduceramerartiklaroch
starta en ny produktion. For oss dr det ocksd
en viktig investering i virt varumirke som
arbetsgivare eftersom vi erbjuder vira med-
arbetare moderna och effektiva arbetsmiljéer.”

Ny montering i Czaplinek
Produktionsanliggningen i Czaplinek har
forstirkes med nya monteringsbord. Investe-
ringen héjer kvaliteten och produktiviteten
samtidigt som ytorna kan anvindas mer ef-
fektivt, siger kvalitetschefen Piotr Gawrdnski.
"Med de nya monteringsborden for-
bittras materialitkomsten samtidigt som

TEMA TILLVAXT

—
st er i Borne Sulinowo.
Dariusz Hudaniec och Pa?rﬁy’a Hezib,—-ﬁaje/et 7e
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monteringsarbetet blir tydligare och kapa-
citet, produktivitet och kvalitet 6kar vilket
gdr Rimaster dll en
in bittre partner till
vara kunder. Vi kan
dven  standardisera
monteringsarbetet
och hantera verktyg,

dokumentation och

material pé ett profes-

sionellt sitt”. 000 Piotr Gawrdnski

Investering i fabrikslayout och nya monteringsbord
i Czaplinek. Piotr Gawrdnski projektledare.

rimaster @



Det har varit stort intresse under touren i Europa for systemkoncepter RiCab, diir anpassning Gir standard.

Kan man fa provkdra?
Sjalvklart! Under sommaren
har Rimasters egenutvecklade
hytt RiCab varit pa Europa-
turné och manga potentiella
kunder tog tillfallet i akt att testa
det nya konceptet. Samtidigt
star produktionen i Horn redo
att ta emot nya kunder.

Rimasters egenutvecklade hytt RiCab — i
den version som har utvecklats med tanke pa
specialfordon for jordbrukssegmentet — har
varit pa turné i Europa. Turnén har omfattat

en rad stopp hos potentiella kunder som fatt
mojlighet att undersdka och prova hytten
under ledning av Rimaster Cab & Mecha-
nics VD Claes Hull och representanter fran
Rimasters lokala forsiljningsbolag.
"Mottagandet har varit mycket positivt.
Det finns ett stort intresse for vart system-
koncept med majlighet att pa ett rationellt
sitt anpassa hytterna efter specifika bransch-
och kundoénskemal”, konstaterar Claes Hull.
Minga kunder tog chansen att uppleva
RiCab pa plats och var dven nyfikna pa de for
Rimaster unika ldsningarna — bland annat
den intelligenta styr- och kontrollenheten
RiFuse. RiCab-turnén, som fortsitter senare

under hosten, har lett till manga nya spin-

RICAB ON TOUR

nande kontakter som ligger helt ritt i tiden.

”Vi har genomfort flera stora investeringar

vid vér tillverkningsenhet i Horn, vilket gor att

vi nu star redo att ta emot nya kunder.” 000

Claes Hull, VD, Rimaster Cab ¢ Mechanics

Rimaster &r en ledande leverantir av kablage, elskap, elektronik och hytter fér specialfordon och industriella system.

o Rimaster AB, Industrivigen 14 | 590 44 Rimforsa, Sverige | +46 494 795 00 | info@rimaster.com
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