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Valkommen till Rimaster

Rimaster ir en ledande leverantor av
kablage, elskap, elektronik och hytter
for specialfordon och industriella
system.

Vi ir en global koncern med ursprung
och huvudkontor i Rimforsa, Sverige.
Rimaster har idag 6ver 1150 anstillda
verksamma i tio foretag virlden Gver.
Vi har organisation for forsiljning,
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Vi fortsatter
att bygga

kapacitet!

Nir vi nu gar in i ett nytt decennium kan vi konstatera atc 2010-talet har varit
det mest expansiva i Rimasters historia. Vi har haft forménen att tillsammans
med véra kunder fa vixa kraftigt bide vad giller omsittning och antal medarbe-
tare. Vi har etablerat nya produktionsanliggningar och férsiljningsenheter och
har lyckats gora tillvixtresan utan att tappa kontrollen.

S& vad vintar i framtiden? Istillet for att ga helt in i konsolideringsfasen
har vi valt att lyssna till vira kunders 6nskemal om ytterligare kapacitet vad
giller utveckling, produktion och ny teknologi. I det hir numret kan du lisa
om var fortsatta kapacitetsutbyggnad och var investering i dvergjutning. Den
senare kommer att ge oss helt nya majligheter att méta vara kunders krav pa
hégkvalitativa och kundanpassade losningar med hogre effektivitet och kortade
leveranstider. Vi har ocksa identifierat tvd trender som vi menar kommer att
styra utvecklingen av specialfordon pa ling sikt — konvertering till el- och
hybridsystem samt autonoma fordon — och berittar mer om vilka krav det stiller
pd utvecklingen av elsystemen.

P4 kort sikt bedémer vi att marknaden kommer att plana ut. Detta 4r dock
inget som kommer att paverka Rimasters investeringsvilja och utvecklingsplaner.
Vi har forménen att f& samarbeta med lingsiktiga
kunder, varav manga ir virldsledande i sitt segment.
Det fortroendet vill vi fortjina genom att erbjuda
fortsatt utveckling av vir kompetens inom systemdes-
ign och produktionskapacitet. Resultatet stavas kvalitet.

Ett stort tack till vira medarbetare och kunder for
ett gott och inspirerande samarbete under det gangna
iret. Varmt vilkommen att utvecklas for framtiden
tillsammans med Rimaster!

Tomas Stilnert, CEO Rimaster Group
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CASE: LJUNGBY MASKIN

Rune Andersson och ) ‘ ‘, Fredrik Petersson kopplar
Mattias Andersson tittar ‘ Y in kablage i hytten.
pd design for Igan-systemet.




CASE: LJUNGBY MASKIN
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Mattias Andersson och Bengt Johansson gér igenom funktionerna i elsystemet i en maskin som snart ska levereras.

Ljungby Maskin ir den svenska tillverkaren
av hjullastare for tuffa jobb. Maskinerna
kinnetecknas av rejil konstruktion och
lang livslingd. Grundtanken ir att erbjuda
flexibilitet i
och dirmed sikerstilla hog produktivitet

kunderna stor utforandet
genom bédde funktionalitet och driftsiker-
het. Ljungby Maskins hjullastare sirskiljer
sig ocksa genom stdrre motorer, hyttfjadring
for okad komfort och stérre styrvinklar

vilket ger en smidig maskin.

Kundunika maskiner

Minga av Ljungby Maskins kunder har
specifika nskemadl gillande maskinen och
vill att den ska vara anpassad efter just deras
behov. Det kan till exempel gilla kunder
som hanterar aktiva produkter som salt,
konstgodsel, pellets och liknande.

Vi gér kundunika maskiner och nistan
varje hjullastare dr dllverkad helt enligt
kundens 6nskemal. Det stiller stora krav pa
vara teknikers kompetens inom omraden som
konstruktion, mekanik, hydraulik och elek-
tronik. Vara maskiner r stindigt under ut-
veckling, ofta i titt samarbete med kunderna.
P4 det sdttet har minga praktiska losningar
med tiden ocksa blivit en del av standardut-
forandet”, forklarar Bengt Johansson som ir
utvecklingschef pa Ljungby Maskin.

Helt nytt styrsystem

Det intensiva utvecklingsarbetet betyder
ocksd att Ljungby Maskin viljer sina samar-
betspartners med omsorg. Relationen med
Rimaster 4r nu inne pi andra maskingene-
rationen och omfattar savil utveckling som
leverans av kablage.

”Viinledde vart samarbete 2005 i samband
med att den forra generationen hjullastare togs
fram, och har jobbat tillsammans sedan dess.
Nir det nu var dags att utveckla en helt ny

"'Systemet ar utvecklat
fOr just den har typen
av specialmaskiner
vilket gor det extremt
funktionellt”

maskin som méter Steg V-kravet pd emissio-
ner sd var det sjdlvklart att ta hjilp av Rimaster
Development”, siger Bengt Johansson
Maskinerna som ska férses med nya
9-30
L9-L30, och i samband med konverteringen

motorer omfattar storlekar ton,
har Ljungby Maskin ocksi valt att byta
styrsystem. Efter att tidigare ha haft DASA
gir man nu over till IQAN.

"Tekniken har utvecklats snabbt de
senaste aren och dirfor ville passa péd att
modernisera hela systemet och dirmed
dka funktionaliteten och driftsikerheten
ytterligare. I det hir arbetet har Rimasters
kunskaper varit virdefulla. Vi har haft en tit
dialog dir Rimaster har hjilpt oss att for-
verkliga vara tankar och idéer, fran 16sningar

till firdigproducerat kablage.”

riFuse ger flexibilitet
En annan stor férindring ir implementering-
en av riFuse som 4r Rimasters egenutvecklade
digitala styr- och kontrollenhet for elsystem.

”Systemet ir utvecklat for just den hir
typen av specialmaskiner vilket gor det
extremt funktionellt. I det nya elsystemet
ir tre riFuse-enheter inkluderade for 6kade
méjligheter till smidig kundanpassning”,
berittar Daniel Brolin som ir teknikchef
péa Rimaster.

Bengt Johansson ser flera férdelar.
"P4 det hir sittet blir det mojligt att f3
in och styra arbetsljus samt en del andra

funktioner som kriver mycket strom, pa

ett effektivt site. Vi har tidigare haft manga
ombyggnader fér kunder gillande just
belysningsfunktionerna. Med riFuse s& kan
kunden sjilv vilja mellan olika hel- och
halvljusfunktioner via styrsystemets display
och vi behéver inte bygga in dem i sjilva
systemet. Det ger kunden flexibilitet och
okad valfrihet.”

De nya maskinerna gick i produktion
hésten 2019 och blev omedelbart eftertrak-
tade. Ett 70-tal kunder stod i k6 redan fore
produktionsstart.

Langsiktig relation

Eftersom Ljungby Maskin ir ett relativt litet
foretag med stor flexibilitet och korta be-
slutsvigar kan nya konstruktionslésningar
snabbt gé i produktion.

”I det hir perspektivet ir relationen med
Rimaster Development viktig. I irlighetens
namn sé skulle vi vilja ha dnnu lite mer av
dem. Dirfor tycker vi att det idr vilkommet
att Rimaster nu utdkar kapaciteten ytterli-
gare”, konstaterar Bengt.

Maskinerna tillverkas pa plats i Ljungby
och motorerna levereras av Agco/SISU
Diesel och Scania. Sverige ir Ljungby
Maskins stérsta marknad, men exporten
okar stadigt. I dag har foretaget egna dotter-
bolag i Danmark och Nederlinderna, samt
aterforsiljare i flera andra europeiska linder.

For ett foretag med s& hogt tempo i
utvecklingen 4r ldngvariga och fortroen-
defulla relationer med underleverantérer
avgorande, konstaterar foretagets dgare och
VD Rune Andersson.

"Vi har ett langsiktigt samarbete och
enligt min asikt 4r Rimaster virldens bista

kablageleverantdr.”

rimaster g



KAPACITET

Utbyggd kapacitet
- moter kundernas

“behovpaalla

marknader

Efter omfattande investeringar
i utvecklings- och produktions-
kapacitet pa vara marknader star
vinuredo attta ossanutmaningar
fran nya och befintliga kunder.

”Under det senaste éret har Rimasters produk-
tionskapacitet i Europa byggts ut kraftigt.
Det innebir att vi kan erbjuda vira
kunder hog tillginglighet och stor valfri-
het oavsett geografi”, konstaterar Pernilla
Norman som ir vice VD f6r Rimaster.

Konkurrenskraft i Centraleuropa

I december 2018 startade vi upp den nya pro-
duktionsanliggningen i Serbien. Fabriken ir
belégen i centrala Serbien, cirka 16 mil soder
om Belgrad. Ett &r senare dr produktionen
vil inkérd och nu investerar vi vidare.

Vi ir redan igang med att bygga nya
lokaler och den hir investeringen ir en
viktig del av vir expansion i Serbien. Just nu
har vi 90 medarbetare, med malet att vixa
yttetligare i takt med att nya kunder och
uppdrag strommar till.”

Uppbyggnaden i Serbien har ocks frigjort
kapacitet i Rimasters produktion i Polen.

’I vir polska produktionsanliggning
har vi 6kat produktionen kraftigt. Hir har
vi varit iging i 6ver 20 dr och kan erbjuda
omfattande lokal kompetens och erfaren-

g rimaster - R ]
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het. Rimaster Polen har en vilfungerande
High

Mix- Low Volume som uppskattas mycket

forsérjningskedja  inom omradet

av kunderna.”

Vi har lyckats

bygga en stark
utvecklingskapacitet
i hard konkurrens"

Investeringar i Sverige

Utbyggnaden av kapacitet omfattar ocksd
Rimasters svenska anliggningar. Efter inves-
teringar i storre lokaler och installationen
av ny laserskirmaskin ir Rimaster Cab &
Mechanics en hogeffektiv produktions-
anliggning for kundanpassade hytter i High
Mix-Low Volume-segmentet. Utbyggnaden
av anliggningen i Séderhamn 4r nu ocksd
fardigstilld och kapaciteten ir utokad bide
vad giller lokaler och utrustning.

"Nu har vi istillet paborjat utbyggnaden
av nya produktionslokaler i Rimforsa som
kommer att 6ka produktionsytan med 30
procent. Det hir sker parallellt med vira inves-
teringar i 6vergjutning och formsprutning for
att mota kundernas behov av gjutna kontakt-
don. Men vi tar ocksd h6jd for en okning av var
produktion av skdp”, berittar Pernilla Norman.

Viixer inom utveckling

Efterfrigan pa Rimasters utvecklings-
kompetens véxer kraftigt pa alla marknader,
och dirfor har dven nyinvesteringar gjorts
for att méta kundernas behov lokalt, enligt
Rimasters nirhetskoncept.

Frén och med hésten 2019 kan vi erbjuda
vira kunder lokal utvecklingskompetens i
béde Rimaster Belgien och Rimaster Frankrike
vilket ar ett virdefullt tillskote dill var samlade
och vixande utvecklingskompetens i Sverige.

"Det ir ett gott betyg till Rimaster att vi
attraherar  virdefull utvecklingskompetens.
For vara kunder, som ménga inte sjilva har
kirnkompetensen inom elsystem inhouse, ir
det oerhort virdefulle att f3 tillgang till duktiga
konstruktdrer ‘och designers. Vi thar lyckats

bygga en stark utvecklingskapacitet i hard

konkurrens — och detr vi vildigt stolta 6ver!”

Pernilla Norman, vice VD
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NYA MEDARBETARE

Stefan Westelius
Design Engineer, S6derhamn

Vad kommer du att géra pa Rimaster?

Konstruera och utveckla kablage samt komma med
tekniska losningar till specialfordon och maskiner. Jag har
tidigare erfarenhet av produktutveckling inom mekanisk
konstruktion fran sagverks- och entreprenadbranschen
samt glasformningsindustrin. Industrielektrikerutbildning
och kandidatexamen i Industriell design. Jag har arbetat
som mekanikkonstruktor de senaste nio aren. Tidigare
produkter jag konstruerat och varit med att utveckla

ar glasformningsmaskiner at Emahart Glass, sagverks-
maskiner at USNR, hydrauliska snabbfasten at SMP parts
och traningsmaskiner at Nordic Gym.

Varfor har du valt att jobba med Rimaster?
Rimaster ar ett framgangsrikt och familjeagt
foretag med intressanta utmaningar som
ger mig maéjlighet att arbeta bade
lokalt och globalt. Jag har
stort teknikintresse bade
yrkesmassigt och privat
och ser fram emot
att fa designa och
konstruera samt
fa vara en del av
Rimasterfamiljen.

Benoit Terezol
Development, Rimaster Frankrike

Vad kommer du att gora pa Rimaster?

Jag kommer att jobba med utveckling och

projektledning med ansvar for utvecklingen av

kablage, bland annat i form av 3D-modellering och
scheman. Jag har 15 ars erfarenhet fran Volvo Trucks och
under den tiden har jag vidgat min kompetens inom flera
omraden - bland annat el, mekanik och moulding. Jag gillar
att jobba kreativt och har en dppen installning, samitidigt
SOM jag ar noggrann, egenskaper som jag hoppas att
kunderna pa var franska marknad kommer att uppskatta.

Varfor har du valt att jobba rmed Rimaster?

Jag ser fram emot att fa vara med att utveckla
utvecklingstjansterna inom Rimaster Frankrike. Att
utveckla for specialfordon ar kul och utmanande
eftersom man far jobba
med sa manga olika typer
av kunder och produkter,
vilket ocksa kommer att
bidra till att jag utvecklas i
min profession. Dessutom
gillar jag att Rimaster ar
ett familjeagt foretag, inom
Rimaster ar du aldrig bara
ett anstallningsnummer!

rimaster

Ying Ban

Design Engineer, Soderhamn

Vad kommer du att gora pa Rimaster?
Mina uppgifter ar att konstruera kablage och elsystem
till specialfordon. Tidigare har jag jobbat som ekonom
i Kina - sedan jag kom till Sverige har jag utbildat mig
till elkraftsingenjor samt jobbat som konsulterande
elkonstruktor inom gruvsektorn och tung industri.

Varfor har du valt att jobba med Rimaster?
Rimaster ar verkligen specialiserade pa sina produkter.
Jag gillar att det finns en sa tat samverkan mellan
utveckling och produktion, eftersom det ger mig
mojlighet till fordjupad forstaelse inom elkonstruktion.
Dessutom ar jag imponerad av Rimasters
foretagskultur och kanner mig ar valkomnad och
accepterad. Familiekanslan ar stark samtidigt som
foretaget har en internationell plattform med stora
utvecklingsmajligheter. Jag ser fram emot
varierande uppdrag fran olika kunder och
vet att jag kommer att fa jobba bade pa
bredden och pa djupet.

Rimaster vaxer
inom utveckling

Nu forstarker vi vara utvecklings-
resurser med nya medarbetare
runtom i varlden. Oavsett marknad
kan du fa kompetent stdd i din
utvecklingsprocess

- nara och enkelt!

Bart Maes
Technical Sales Manager,
Rimaster Benelux

Vad kommer du att gora pa Rimaster?
Jag kommer att jobba med bade férsaljning
och utveckling och har mer an 15 ars erfarenhet
av att utveckla jordbruksmaskiner och slaputrustning. |
kundrelationen utgar jag alltid fran min tekniska expertis
och hjalper till att hitta I6sningar och forbattringar
for kundens slutprodukt. Jag finns med som ett stod
under utvecklingen och bearbetar kundens data eller
nyutvecklar, och fungerar aven som ett stod for kunder
som inte har en egen utvecklingsavdelning eller kanner
att de saknar tillracklig erfarenhet inom omradet. Mitt
mal ar att kunden ska uppleva att vi alltid finns nara och
|6ser deras eventuella problem pa ett enkelt och smidigt
satt. Jag vill skapa langsiktiga relationer.

Varfor har du valt att jobba med Rimaster?

Ibland maste man lamna sin komfortzon for att vaxa
som manniska - och Rimaster, som

ju ar ett familjeagt foretag, kandes

som hemma direkt. Att f4 jobba

med Rimaster ger mig mojligheten

att arbeta inom manga olika

omraden med nya utmaningar

inom olika marknadssegement.

Det ar helt omojligt att bli uttrakad.



SAMARBETE - OPTIQO

Rimaster i samarbete
med Optiqo

Rimaster har inlett ett nytt spannande samarbete
med Optigo Sweden AB. Uppdraget omfattar
prototyper och kretskort till en displayenhet
innehallande en papperstunn E-Paper-Display
som forbrukar minimalt med energi.

Optiqo Sweden AB ir en innovativ marknadsledare inom Facility Management Cleaning was last carried out:
och erbjuder webbaserade administrationsverktyg for tids- och kvalitetskontroll. o
Verksamheten 4r internationell med kunder pd 12 olika marknader och kan PY
appliceras pa fastighetsskétsel inom ménga olika branscher. o 4 8
P4 uppdrag av Optiqo har Rimaster byggt prototyperna for ett displaykort =
som anvinds i produkten Optiqo Qlvr Box. Displayen pa kortet ir en sa kallad 10/14/19
”E-Paper-Display”, en pappersliknande och kompakt display som forbrukar ett 03:08pH 10/14/19
minimum av energi — faktiskt ingen alls nir displayen inte uppdaterar sig. o igg;: :g;i:;tg
Just den hir produkeen sitter vanligtvis pa offentliga toaletter, till exempel P

i anslutning till restauranger, flygplatser och andra publika platser. Produkten
ersitter den traditionella stidlistan som personalen fyller i for hand varje ging de
stidar. Istillet blippar de bara sitt kort mot enheten som di loggar stidningen i 3 .
molnet. Fastighetsiigaren kan pa det siittet se om och nir toaletten har stidats. OPT[ L lO
Enheten har ocksé en sensor som registrerarantal besdkare, vilket gér det majligt Qivr BOA
att optimera stidintervallerna for bista hygien och ekonomi.

Rimaster har byggt prototyperna av version 3 och en kommande version 4.

Vi levererar dven kretskorten till version 3 som just nu ir under produktion. \'//

NYTT PA ELEKTRONIKSIDAN

Ny Key Account
for elektronik

Joakim Gunneriusson ar ny Key Acccount med specialisering pa elektronik.

Joakim ar utbildad inom teknik, fysik och matematik och har en bakgrund
som gymnasielarare i dessa amnen. Nu kommer han att omsatta sina
kunskaper i praktiken, tillsammans med kunder som Vill vidareutveckla sina
produkter inom elektronikomradet.

"Jag har ett omfattande tekniskt kunnande och brinner for teknisk
problemldsning - och sa gillar jag ordning och reda”, sager Joakim som tror
att hans goda kannedom inom omradet kan bidra med manga kundfordelar.

Joakim kommer ocksa att samarbeta nara med Rimasters Key Account
inom kablage och elsystem, Conny Nystrom, for att sakerstalla att kunderna
far somlosa helhetsldsningar.

rimaster g



GJUTNINGSKAPACITET

Utvecklingen ar tydlig. Rimasters kunder ar kvalitetsmedvetna

och prioriterar tata och robusta system som klarar vibrationer.
Darfor investerar vi nu i ny dvergjutningskapacitet.

"FOr oss ar det en sjalvklarhet att kunna erbjuda hogpreste-

rande och kundanpassade produkter”, sager Julien Fambrini

som ar VD for Rimaster Frankrike. =

Julien Fambrini
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Den nya dvergjutningsmaskinen togs i drift i Rimforsa under november.

Rimaster investerar
| Overgjutning

I takt med att specialmaskinerna blir allt
mer komplexa si dkar investeringsvirdet.
Det innebir ett 6kat fokus pé produktivitet
och eliminering av driftstdrningar — och i
forlingningen hoga kvalitetsforvintningar
pad komponenterna, konstaterar Julien
Fambrini.

”Vi p& Rimaster har en omfattande
erfarenhet av tunga specialmaskiner for
tuffa miljer. Vi vet vilka forvintningar
som vira kunder har och vi ir vil insatta
i vad elsystemen i de hir maskinerna ska
klara i vardagen.”

Optimal kundanpassning
Sedan tidigare goérs formsprutning vid
Rimasters produktionsenhet i Rimforsa.
Under hdsten installeras dven en ny anligg-
ning for lagtrycksgjutning, ofta benimnd
Svergjutning, for att mota kundernas
behov av produktion i mindre serier.
Tekniken dr perfeke for alla typer av
maskiner som jobbar i tuffa miljder och
har hoga tithetskrav pd komponenterna,
till exempel kontaktdonen. Nir tekniken
nu finns inhouse kan Rimaster erbjuda

"Genom att utveckla
och tillverka inhouse
blir vi inte bara mer
proaktiva - vi kan
ocksa optimera
kundvardena”

kontaktdon
med rice kabellingder vilket ger en dkad

overgjutna  kundanpassade
kostnadseffektivitet, kortar ledtiderna och
ir bittre ur miljosynpunkt. I egenskap
av produktigare kommer Rimaster ocksd
att ansvara for kvalitetstester och CE-
mirkning.

?Overgjutna produkter som tas direke
fran hyllan 4r ofta dyra samtidigt som
ledtiderna 4r linga. Integrationsméjlig-
heterna ir inte heller sjilvklara vilket gor
att det ofta krivs extra arbete. Om vi till
exempel koper overgjutna 7pig tails” i
standardutférande si foljer det med 2
meter kabel som inte sillan maste kapas
for att kunna integreras i 16sningen. S& hir

GJUTNINGSKAPACITET

ska det inte behova vara. Vi vill sjilva ha
mojligheterna att styra var produktions-
process efter kundernas 6nskemal, inte bli
styrda av standardlésningar. Genom att
utveckla och tillverka inhouse blir vi inte
bara mer proaktiva — vi kan ocksa optimera
kundvirdena.”

I linje med strategin
Det hir ger flexibilitet att vilja metod be-
roende pé prestandakrav, volymer och kost-
nadseffektivitet. En investering som ligger
helt i linje med Rimasters fokus pd High
Mix-Low Volume, menar Julien Fambrini.
”Vir High Mix-Low Volume-strategi 4r
drivkraften i verksamheten och ir incita-
mentet dven for den hir investeringen. Vart
mél 4r att erbjuda vira kunder innovativa
och tillgingliga 18sningar 6ver hela linjen.
Frin design till prototyp och serieproduk-
tion — allt utvecklas fér att mota behoven
pd marknaden. Det hir ir ett viktigt steg
for Rimaster och vi ser fram emot att kunna
presentera vira nya losningar inom kort!”

rimaster @



CASE: DITCH WITCH

och @
utveckla
riktningsborre

Ditch Witch idr en riktig amerikansk
framgdngssaga. Ditch Witch grundades
pd 1940-talet nir en kompake dikesgriv-
ningsmaskin skapades for att ersitta hackan
och skyffeln. Idag dr Ditch Witch en av
virldens ledande utvecklare och leverantor
av hogkvalitativa riktningsborrar, vakuum-
grivmaskiner och kedjegrivare. Du kinner
igen en Ditch Witch-maskin pa firgen —
Halloweenorange.

assa sina Ima

Skriddarsydd i minsta detalj

Ditch Witch-maskinerna som utvecklas och
tillverkas i Oklahoma, USA, siljs globalt;
i Europa av oberoende &terforsiljare, till
exempel JLM Scandinavia i Malmé, ett
foretag som bedriver verksamhet i Sverige,
Danmark, Finland, Polen och Ukraina.
Vanligen ar Ditch Witch-maskinerna anpas-
sade efter den lokala marknadens 6nskemal
och de enskilda kundernas behov.

Aterférséiljarna i Europa har 6nskat en

erkaren Ditch Wi C
a samarbete

gemensam losning i de fall dir slutkunderna
behover en hytt f6r god forarmiljé. Till den ho-
risontella riktbara JT 24-borren har Rimaster
utvecklat en prototyp av en hytt som visades
vid Ditch Witch-distributérens evenemang i
Barcelona i oktober. Nista steg i projekeet ér
att slutfora 16sningen for att uppfylla kraven
frin de olika aterforsdljarna i Europa. Detta
innebir ett mycket ndra samarbete mellan
Rimaster Cab & Mechanics, utvecklingsan-
liggningarna for Ditch Witch i Oklahoma



och ledande europeiska distributorer.

Efter utvirderingen kommer hytten
att tas i serieproduktion pa produktions-
anldggningen Rimaster Cab & Mechanics
i Sverige, dir varje hytt tillverkas enligt
kundens 6nskemil.

Specialister pa High Mix-Low Volume

"Vi har utvecklat ett antal 16sningar for
ergonomi, belysning, luftkonditionering,
uppvirmning och kameror - si att

CASE: DITCH WITCH

"Rimaster har vardefull
kunskap om den euro-
peiska marknaden inom
specialfordon”

aterforsiljare och kunder fir en perfeke
16sning. Som specialister inom segmentet
High Mix-Low Volume har vi kapacitet att

utveckla en hytt som 4r mycket flexibel och
kundorienterad, och ind4 effektiv i produk-

: Ve é(bast stabllltetlkla?sep Fran 2020;

Ditch Witch ® JT24 ar en ny horisontal
borrmaskin som sags ge mest varde
for pengarna - bade vad galler kraft
och stabilitet. Maskinen passar bast
for arbete i stadsmiljé och bostader,
gas- och fiberarbeten. Maskinen har
ett viidmoment pa 2 200 Nm och en
dragkraft pa 10 800 kg samtidigt som
den tar liten plats. JT24 har en bredare

" . ram och kan tryggt tasig fram i ojamn

"ferrang och pa stadens trottoarer, V|Iket

q&tqrforsaljar

1 ocksa val
e 8

tionen", siger Claes Hull, VD f6r Rimaster
Cab & Mechanics.

Seth Matthesen, Category Manager
HDD, pa Ditch Witch ir lika positiv.

"Rimaster har virdefull kunskap om
den europeiska marknaden inom special-
fordon och vi ser verkligen fram emot
lanseringen av den hir nya, innovativa
Ditch Witch-maskinen”.

R N W Y



STARKA UTVECKLINGSTRENDER




Tva starka
trender som styr
utvecklingen

Hallbar utveckling ar framtidens stora utmaning for specialfordon. Konvertering fran
konventionell drift till eldrift samt sjalvkérande fordon ar de hetaste omradena just nu.
Rimasters VD Tomas Stalnert och systemutvecklingschef UIf Almén berattar om
utvecklingen och ger konkreta tips till dig som vill komma vidare.

Tomas Stalnert: Att hitta nya, energieffektiva
sitt som minskar klimatpaverkan och erbju-
der bittre arbetsmiljs ir en kirnfriga — och
min bedémning #r att utvecklingen inom
specialfordon och stora maskiner faktiskt gar
snabbare in pa personbilssidan. Vi ser tydligt
pa marknaden att det 4r antingen hybridlos-
ningar eller ren eldrift som kommer, bero-
ende pa fordon och applikation. Gruvindu-
strin har varit en spjutspets inom omradet
och nu kommer det nya tillimpningar inom
infrastruktur- och transport. Atc kunna
kora tyst och utslidppsfritt dr ocksa vikeigt i

Tomas Stilnert: Sjilvkorande fordon
handlar inte bara om 6kad effektivitet — for
ménga aktdrer dr det en ren arbetsmil-
jofrdga. I samband med gruvdrift eller tunga
anldggningsarbeten, eller i lager och hamnar,
kan ett sjilvkorande fordon vara alternativ
till att manniskor ska gi in och riskera sin
sikerhet. Vi ser ocksé att autonoma fordon
blir en allt viktigare del av de automatiserade
processerna i tillverkningsindustrin. Den
stora utmaningen nir man overlater hela
jobbet it maskinen och fjirrstyr processerna
ir forstas en hog drift- och maskinsikerhet.
Ett bra styr- och elsystem blir avgérande
for kontrollen. Rimaster har erfarenhet av

sadana uppdrag — bland annat har var kund

samband med till exempel grivarbeten i in-
nerstaden och andra titbebyggda omraden.
Ett exempel dr Rimasters kund Epiroc som,
i samarbete med Northvolt, har utvecklat
helt batteridrivna maskiner for utslippsfri
gruvdrift under jord; maskiner som vi har
levererat kablaget till.

Ulf Almén: Det finns flera saker som man
ska beakta i samband med utvecklingen av
hybrid- och eldrift, inte minst dkar komplexi-
teten nir du har tvé parallella system. Efter-
som kablarna for hybriddriften oftast har stor

9 Trend 2. Autonoma fordon

Toyota utvecklat en autonom robot dir
vi har hjilpt dll atc utveckla och tillverka
kritiska delar for laddstation och kablage.
Det innebir att vi har en vil fungerande
forsérjningskedja for produkter avsedda for
den hir typen av system.

Ulf Almén: Eftersom det oftast ir fler
givare, sensorer, ventiler och dylikt i en
autonom applikation, si ir det vildigt
viktigt att systemet ir vil konstruerat och
producerat med hinsyn till miljén som
maskinen ska gi i. Annars blir systemet
lite instabilt med driftstorningar. Det
giller ocksa att konstruera in stabila givare
for att kunna mita till exempel vinkel,

STARKA UTVECKLINGSTRENDER

9 Trend 1. Konvertering fran konventionell drift

tvirsnittsarea och stor bojradie, sd 4r det svért
att placera in dem i maskinerna. Att d4 redan
i designstadiet kunna rita in dem i datorn,
sd kallad 3D-routing, r ovirderligt. Hogre
spinning och stromnivier innebir ocksd att
det tillkommer en hel del nytt material — och
det kan ibland vara svart att hitta material med
ritt egenskaper som passar i en fordonsmiljo.
Ofta blir 4ven det existerande lagspannings-
systemet (12V eller 24V) si pass paverkat att
det helst bor designas om frin grunden. Det
hir ér tre olika utvecklingsaspekter som vi pa
Rimaster har omfattande erfarenhet av.

avstdnd och tryck. Vi har bred erfarenhet
av att konstruera och producera kvalitativa
system med hég driftsikerhet och som ir
anpassade fér de miljder som anvind-
ningen och kunden kriver.

Ulf Almén

Tomas Stilnert
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Narhet, bade geografiskt och i
dialogen med vara kunder, ar
Rimasters DNA.

Nu tar vi nasta steg och tar

med 0ss problemldsningen ut
till kunderna. Var demovagn
riTrailer kommer direkt till dig,
lastad med innovativa l6sningar
- var du an befinner dig i Europa.

”I riTrailer finns Rimaster-gruppens samlade
kapacitet och kompetens: allt frin utveck-
ling och tillverkning, kablage och elektronik
till en rad olika tekniker — bland annat vara

erbjudanden inom formsprutning och

lagtrycksgjutning. Vi kommer ocksd att
kunna gora kvalificerade demonstrationer
av vara riFuse-produkter”, berittar Claes
Hull p4 Rimaster Cab & Mechanics som
har utvecklat trailern.

Inspiration pa plats
Tanken ir forstds att hushilla med kunder-
nas tid genom att erbjuda inspiration och
problemldsning pa plats ute hos kunden.
”Genom att ha med sig ett’Mini-Rimaster’
ut till kunderna kan vi ocksd fa iging en
konstruktiv och effektiv dialog direk, vilket
vi vet uppskattas av manga kunder. Det blir
en helt annan upplevelse 4n en powerpoint-
presentation”, siger Claes Hull.

Nir riTrailer dr pa plats fills luckorna
snabbt ut och trailern férvandlas till en hel
liten missmonter. Innehdllet kommer att
bytas ut efter hand men kan ocksd varieras
med hinsyn till enskilda kunders 6nskemal.

Ring si kommer vi!

riTrailer borjade rulla i Europa under hésten
och inledde med en turné i Frankrike under
november ménad.

"Men hela poingen med riTrailer ér att vi
kommer nir véra kunder behéver oss. Om du
ir nyfiken pé vért erbjudande — ring till din
Rimaster-kontakt och boka, si kommer vi!”

Rimaster &r en ledande leverantir av kablage, elskap, elektronik och hytter fér specialfordon och industriella system.
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